CERTIFICADO DE QUALIDADE ACOS RADIAL N.2 DO CERTIFICADO:  (jgoE591
l"ﬂ MM[ QUALITY CERTIFICATE CERTIFICATE NUMBER:
il ' DATA: (date) 09/02/2024
CERTIFICADO CONFORME NORMA / CERTIFICATE IN COMPLIANCE WITH NORM: EN 10204.3.1.B Pagina 1/1
CLIENTE N.° PEDIDO / ORDEM DE COMPRA CONTRATO DE FORNECIMENTO
cusTomer  ENGEMETAL CONSTRUCOES E MONTAGENS LTDA ITEM / ORDER 23-01-2024 AGREEMENT NUMBER 24616
COMPOSICAO QUIMICA % ENSAIO DE TRAGAO
QTDE | MATERIAL CHEMICAL COMPOSITION % TENSION TEST ENSAIO DE IMPACTO
ITEM QUANTITY MATERIAL G Mn P s Si A Cu rCr Ni N Mo | Ti LE LR | A% (LELR S
X100 | X100 | X1000 | X1000 | X100 | X1000| X100 | X100 | X100 | X1000 | X100 | x1000] vs TS | EL% | vsms NORMA (Norm) 1 2 3 | Média CERTIFICADO
1 4 AMT350-N 17 | 140 | 15 8 24 | 33 1 4 1 3 0 17 | 317 | 528 | 33,3 | 0,60 DIN EN 100252 78 78 88 | 81 897.2/19
IDENT. DESCRIGAQ DOS PRODUTOS FORNECIDOS OUTROS ENSAIOS EXECUTADOS (Extra Test) EMISSOR: LARA
0s AGOS RADIAL TIPO NORMA ISSUER
ITEM PRODN.° | IDENTIFICATION PRODUCT DESCRIPTION ITEM TYPE NORM
1 24622 | 1201/18 DISCO 400 X 80MM (3. 1/4") [B97-1009] 1

NOME:
NAME

DGQ (Quality Management)
FRANCISCO

=

OBSERVAGOES (Remarks)

CERTIF-- CORRIDA-3688650 ARCELORMITTAL
RELAT-897.1.2/3/19 ENSAIO TRACAO;IMPACTO E NORM. QUALYTEST.
RELAT.1684/23 ENSAIO DE NORM--9564.1.2/23 ENSAIQ Z35% E IMPACTO(CHARPY)

RQR.O8/REV.1




A

' ARCELORMITTAL BRASILS.A.

ARCELORMITTAL BRASILS A
AV. BRIGADEIRO EDUARDO GOMES. 526,
TUBARAQ, SERRA-ES,

POLQ INDUSTRIAL

USINA/MILL

CERTIFICADO DE INSPECAQ/

ArcelorMittal ms&g wmzmm.lzm 13482270 MILLSHEET]
INSC ESTADUAL N.080.750.63-0 INSC. CNPIMF N 17469 701/0104-82 FAX.+$5(27)3)48- 1482/ 3348-2271 RUALITY EERIIPICATE
AGENTE EMBARCADORSHIPPER CONSUMIDORAISER
ACOS RADIAL IND COM FERRO A70 LTDA
No PEDIDO/CONTRACY PROTTEC./TECH PROT SIMB. QUAL./ No REFCONS/ No REF CLIENTE/ PROCESSAMENTO NO CONSUMIDOR! DATADE No CONTROLE/ PAG/
No STANDARD SYMBOL USER REF No CUSTOMER REF No USER PROCESS EMBSAY CONTROL No PAGE
ISSUE DATE
B 3 6184 01 09 3 1 AMT 350 e, PLATE MILLLAM.CHAPAS GROSSAS DEC 11, 18 2
COMPOSIGAQ QUIMICA/CHEMICAL COMPOSITION (%) - CC SLABS (MOLD ANALYSIS) / IC SLABS {LADLE ANALYSIS)
CORRIDA/HEAT c | NN P S AL cu NI CR MO v NB N H T B
3688650 047 0240 1.40 0018 DO0GO 0033 0.01 0.04 004 ©002 0002 0018 00032 ©€O0001 0017 0.0001
LARG/ COMPRIM / : - A
SHERICRORAR, Tk wiDTH Lo - Aoy DOCLIENTE / CUSTOMER REFERENCE
MM MM MM KG
3688650 06 1 2 a1 1800 6660 7870 3-G Y AGOS RADIAL
Garantia de Qualid

POR MEXD DESTE INSTRUMENTO. CERTIFICAMOS QUE O MATERIAL AQUI DESCRITO. FOU INSPECIONADO E APROVADO DE
WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN SATISFACTORY INSPECTED IN ACCORDANCE WITH
CERTIFICADO/CERTIFIED

1S0 9001 CE

CERTFIC.
VASOS DE

- LRQA/NACCIMANSERAB. N 10172

PROCESSO DE FABRICACAQ ACIAREA LD - LINGOTAMENTO
MANUFACTURING PROCESS. BASIC OXYGEN LD - CONTINUOUS

CASTING

ACORDO COM AS ESPECIFICACOES E QUE NAO ESTA CONTAMINADO POR RADIOATIVIDADE ACIMA DOS LIMITES NORMALS/
THE SPECIFICATIONS AND HAS NOT BEEN CONTAMINATED BY ANY RADIOACTIVITY ABOVE NORMAL BACKGROUND LEVELS

 AQOES NAVAIS-/ SHIPBUILDING APPROVALS: NKK. KRS. LRS. DNV. BV. GiL. ABS. RINA. OCS - GRAUS / GRADES A" TO "EH-36"
PRESSAO/PRE SSURE VESSELS APPROVAL: TOV

[P

| Plplzs

ICIA

CA

CUSTOMER SERVICE DIVISION

o R R T



2200
Equipamento (equipment)

Alivio de Tensao(rension Relief)

Recozer(anneling)
Normalizar(standardise)

ACOTRAT CERTIFICADO DE TRATAMENTO TERMICO Namero 19 47 /2 4
" Tecnologia de Metais (Certificate Heat Treatment) Number
Cliente(customer) ACOS RADIAL Ind. Com. Ferro e Aco ltda Qtd (Pg)(Piece) DATA(Date):
Ordem de Servico 24622 I 24 segunda-feira, 5 de fevereiro de 2024
Material (Material) Descrigao (Description): N.F de Entrada: 85994
Esp. < 25mm 01:00 N.F de Saida: 1947
1020 NTU/ ARO3 231<49mm| 1:30 ~2:00 g Alivio de Tens3o (Tension Relief) jiaes
1045 ACE P045 < 50mm 2 76mm [ 2:00 ~3:00 g Recozimento (Amneling) i
A36 AMT36- AMTO1 <82mm 2 115mm 3:30~4:30 PE‘ Normalizar(standardise)
S355)/)2 AMT350-AMT02 <116mm = 138mm E 4:30 ~5:30 =
A283 A572-GR50-60-70 < 140mm > 203mm 5:30 ~8:00 <
Processo Executado (process Executed)
Carga(load) Operagdes (Operation)

630°C (Resfriamento ao Ar)/ Cooling in Air

790°C (Resfriamento lento)/ Cooling Slowly!
900°C (Resfriamento ao Ar)/ Cooling in Air

Requisitos do Cliente(customer)

Isento de Deformag3o(Free Deformation)

Resultados Obtidos (Result Executed)

Encontrado (Found)
Isento (Exempted)

Ensaio de dureza (HB) (Hardness Test)
Encontrada: HB

¥

Especificada:

Laudo: Material Medido e Aprovado pelo Sr. Francisco Arthur (Técnico em Medic3o)

_Qtde g Descri¢do (Description)
 *08 | 51X 145X400mm (DES)
%08 [ @600 X $160 X 51mm
_ **04 ~ 64 X700 X 1150mm (DES.)
s4804 S>> (400 X 80mm

ACOSRADIAL ¥ [ _@ ACOS RADIAL S &
Rastreabiidade Garantia de Qualid Rastreabifidade Garantia de Qualid
_ G673 psiozi 27| | Loz 3| 452,22

Qe | A Gt 7 A

Clorte: = A (et 7=T2) L
Pedidon’

ACOS RADIAL

XX

Rastreabifida

_ ' Garantia de Qualid
o

_—_




ACOTRAT CERTIFICADO N¢  1947/24

Tecnologia de Metais GRAFICON?  047/24 g /

segunda-feira, 5 de fevereiro de 2024

Temperatura 2c

1200
1100
1000
900
F ACOSRADIAL X
800 Rastraahilidade Garantis de Queld
gez 23| 5,05
700 A e ETZ]
600
. ACOSRADIAL £ X
Rastreabilidade Garantia de Quelid
|92c/22 | 0502,22 |
Chente: ¢£§7ﬁ;§§5;§5££;1§?%?:3341.
400 Pedida i
300 | @i ACOS RADIAL Sl Yo
Rastrabilidade Garantia de Quelid
\ y -~ ; -~ ST
| N | L /lre! 0592
Clente: o~/ CL7t7E721 /.
Pedida n
100
0

19:00 19:30 20:00 20:30 21:00 21:30 22:00 22:30 23:00 23:30 00:00 00:30 01.00 01:30 02:00 02:30 03:00 03:30 04:00 04:30



11/02/2019 N° 0807.1/2019

QuaH test rearorioveensao £X
a

mmromwmm!mmulmml No 0897 ‘”2019

Av. Sapopemba, 2003 - S3o Paulo - SP

Fone: 2021-5447 /1 2021-0288

laboratorio@qualytest.com.br ey mi

Data do Recebimento: 05/02/2019 Data da Emissao: 11/02/2019

Informagdes de contato do cliente

Cliente: Agos Radial Industria e Comercio de Ferro e Ago Ltda

Enderego: Rua dr. Soldado antonio martins de oliveira, 300 portao 2 - Vila Venditti - Cep:07031-010 - Guaruthos / SP
Solicitante: Acos Radial Industria e Comercio de Ferro e Ago Ltda

Identificagdo da amostra declarada pelo cliente: MAT. S355J0N / S355J2N - Esp. 76/82mm - Corgida 3688650 ~
Rastreabilidade: 9291
Norma aplicavel: DIN EN 10025 2

1. OBJETIVO
Realizar ensaio na(s) amostra(s) fomecidas(s) conforme solicitagio do cliente; 5291

streabilidade Garant i e Qual;

_d20e /48 93/0;124

2. ENSAIOS E RESULTADOS SCiante:
IP‘-‘"”“"” L eTeele f’rvwfm U
2.1 TRACAO CILINDRICA v

ACOS RADIAL j‘?ﬂ_\ ‘g““-

S

JDIm-n:ﬁnlSngio do CP| Limite de Ruptura (UTS)| Limite de Escoamento 0,2% (Ys)
Amostr. YSIUTS Redugdo de Area %
(mm) (mm?) Carga(N)| Rosultados Carga(N) Resuitados LO(mm}| %
1 7.98 50.01 26400 |528 MPalTT ksi| 15871 317 MPa I 46 ksi | 0.60 40 |333 76.0

Precedimentos, equipamentos ¢ intrumentos utilizados
Temperatura: 24.8°C - Umidade: 89%
Equipamenics: Méquina de snsalo universal GF -008 - Cerlif. calibragio 6004.18 - Validade 00/2010: ;Paguimetro P 32 - Ceriif. calibragéo 226902 - Validade:
02:'2013 Mln'ma M 40 - Certil. calibragdo 226806 - Validade: 02/2018;Termohigrémetro QT-003 - Corti, callbrago CAL-157688/18 - Vaildade 03/2019
d tos @ A dos: Método de Ensalo conforme ITL 13 Rev.04, baseada na noma DIN EN ISO 6882-1:2017, Preparagéio de corpo de prova conforme ITL 10
Ruv 05, hnauda na norma DIN 50125:2016-12

Ademar D. smc-: S-l-g-n-a;rio Autorizado

- 08 Atad das se ref 208 itens
-Eumewm:dmw P felo. Reprodugdo parcial equer aprovaclio escrila da Qual [l e Ensaios @ Andiise Téonice de Materials Lide.

- Laboraldrio de Ensaic *-Jmwam:w-ummmmcwm»nmcmfm

- Esle Rolaldria de ensaio alende 8os requisitos de acredilogéo pela Cgore que svakiou 8 compeldncia do laboraldno @ compr s rastreabilidade & clonais de medida (e so Sistema
Intemacional de Unidades - 51).

http://qualytest.tempbr.net/sig/QTRelatorio.php?id=1352&f=3&cont=1 M”71



11/02/2019 Ne° 0807.2/2010

QuaHYtGSt RELATORIO DE ENSAIO

LABORATOMIO DE ENsAlO8 B ANALsEs TEcmcas N° 0897.2/2019
Av. Sapopemba, 2003 - S30 Paulo - SP

Fone: 2021-5447 / 2021-0288 ;
laboratorio@qualylest. com.br oRL 1343

Data do Recebimento: 05/02/2018 Data da Emissao: 11/02/2019

Informagdes de contato do cliente

Cliente: Acos Radial Industria e Comercio de Ferro e Ago Ltda

Endereco: Rua dr. Soldado antonio martins de oliveira, 300 portao 2 - Vila Venditti - Cep:07031-010 - Guarulhos / SP
Solicitante: Agos Radial Industria @ Comercio de Ferro e Ago Ltda

Identificagio da amostra declarada pelo cliente; MAT. S355JON / S5355J2N - Esp. 76/82mm - Corrida 3888650
Rastreabilidade: 9291
Norma aplicével: DIN EN 10025 2 n |
\
\

1. OBJETIVO = ‘ el
Realizar ensaio na(s) amostra(s) fornecidas(s) conforme solicitagéo do cliente; 9291 cyvsradae te) V.
' astrozbilidade Garantia de Qualid
2. ENSAIOS E RESULTADOS Jdagd /48 | /o224
Cliente:  ~ 9;} Q
2.1 ENSAIO DE IMPACTO CHARPY Pedidon® >~ .. K/}g Longled
AMOSTRA ENERGIA ABSORVIDA J
CP1 cP2 cp3 MEDIA
o°c 02 o4 100 85
-20°C 78 78 88 81
Procedimentns, squip tos @ Intr tos utilizad.

Temperatura: 24.8°C - Umidade: 59%
Temp. do ensaio °C: 0° / -20" - Orientagao do CP: Longitudinal 10X10X55mm - Entaihe: CHARPY -V ASTM

Equipamentos: Péndulo DIN - QF-008 - Certif, Calibraglo 5692.18 - Validade 07/2019;Projetor de Perfil QF-010 - Certlf. Calibraclio 1821322A - Validade
11/2018;Termbmetro QT-001 - Certit, calibragao E10224/19 - Validade 08/2010:Cronémetro QT-011- Centlf. calibragdo R00318/18 - Validade 04/201 8;Termohigrometro QT-

005 - Certif. calibragio CAL-157338/18 - Validade 03/2016;P qul o P 42 - Certi, calibragdo 230023 - Validade: 02/2019:Gabarito DIN QF-018 - Certif, calibracdo
1712880A - Validade 08/2019
Procedi Aélodos: Método de lo conforme ITL 7 Rev.07, baseada na norma DIN EN ISO 148-1:2017, Preparacéio de corpo de prova conforme ITL 10 Rev.05,

408 o A
baseada na norma DIN EN ISO 148-1:2017

AdemarD. Sot: s?n:&rlo Autorizado

- O resultack tackou se reh #0a itena

-Enm;wsdmw pY i iolo. Reproducio percial equer aprovegiio escrita de iytest — Lab de Ensaios @ Anilise Técnica de Materiais Lide.
- Lab drio de Ensaio ditade pels Cgere de acordo com a ABNT NBR ISQAEC 17025, sob o ndmero CRL 1263;
- Eatw Reistdric de snasic slnde acs requisios Ov acreciiaglc pela Cgore que svaiiou & compeléncia do laboratdric @ sua a de medida (s 80 Sistema

Internacional de Unidedes — S1).

http://qualytest.lempbr.net/sig/QTRelatorio.php?id=1352&f=6&cont=2 11



11/02/2019 N° 0807.3/2019

Qua HYteSt RELATORIO DE ENSAIO

LABORATORIO DE ENSAIOS E ANALISES TECNIGAS N° 0897.3’2019
Av. Sapopemba, 2003 - S30 Paulo - SP

Fone: 2021-5447 / 20210288

iabomhodmgst_com.bf

Data do Recsbimento: 05/02/2019 Data da Emisséio; 11/02/2018

Informagées de contato do cliente

Cliente: Agos Radial Industria e Comercio de Ferro e Ago Ltda

Endereco: Rua dr. Soldado antonio martins de oliveira, 300 portao 2 - Vila Venditti - Cep:07031-010 - Guarulhos / SP
Solicitante: Acos Radial Industria e Comercio de Ferro e Ago Ltda

Identificagdo da amostra declarada pelo cliente: MAT. S355J0N / S355J2N - Esp. 76/62mm - Corrida 3688650
Rastreabilidade: 9291

Norma aplicével: DIN EN 10025 2 O\ \
1. OBJETIVO Fﬁxx;os RADIAL

- i eaatd

Realizar ensaio na(s) amostra(s) fonecidas(s) conforme solicitagao do cliente: 9291 Rastreabilidade Garantia de Qualid
2. ENSAIOS E RESULTADOS 4203 /4 Rloz/z4 i
Cliente:

i
— R
2.1 RELATORIO DE TRATAMENTO TERMICO Qe rmalan .

Pardmetros do tratamento térmico Resultados
Temperatura de inicio (*C) 20
Temperatura de patamar (900 £ 10) (*C) 900
Duragao do patamar (60) ( minutos) 60
Meio de resfriamenlo Ar
Temperaturs de inlsio (*C)
Solten do

f \ e sl

WMEERESRENENERRNER.

Grafico de Normaiizagao

Pr dii tos, equls e intr utllizados

Temperaiura: 24.8°C - Umidade: 58%

Secgdo observada: Transversal - Ampliacéo X: 50 X - Soluglo/Reagents: Nio Aplicado - Métado: Ensaio de nomalizagdo & temperatura de 800°C +- 10°C com iempo de 1
in/ hora,

Equipamentos: Fomo Jung QT-008 - Cerlif, calibraglo QT-00824/10/2018 - Validade 10/2018; Termohigrémetro QT-003 - Certi. calibrago CAL-157688/18 - Vaikdade
032019

Ademar D. Soto- S-i;nﬁrlo Autorizado

- Oa resultados apreseniados ## referem somonte 8ok itens ensaiados.

- Este rolaidrio do #n2ei0 a4 deve ser reproduiido compieto. Reprodugéo parcisl requer vacdo secnia da Qualylest - Labaratdria de Enssios e Andiise Técnica de Materieis Lide,

-1 io de Ensaio ditsdo pela Cgcre de acorde com a ABNT NBR ISOAEC 17025, sob o nimero CRL 1263;

- Este Relafirio de enseio atende 808 requisitos de ecreditagiio pele Cgore que avaliou a competéncia do laboratdr P sua rastresbilidade & padndes nacionais de medida (e o Sisteme
Intsrnacional de Unidades = S)).

http://qualytest.tempbr.net/sig/QTRelatorio.php7id=13528f=21&cont=3 i”n



ACOTRAT
Tecnologia de Metais

&

Ordem de Servico 24622

Material (Material)

1020 NTU/ ARO3
1045 ACE P045
A36 AMT36- AMTO1

$355J/12 AMT350-AMT02
A283 A572-GR50-60-70

CERTIFICADO DE TRATAMENTO TERMICO
(Certificate Heat Treatment)

Cliente(customer) ACOS RADIAL Ind. Com. Ferro e Ago ltda

Descrigdo (Descrlptson)

Esp. £ 25mm

231 < 49mm|

< 50mm 2 76mm| &

< 82mm 2 115mm
<116mm = 138mm
< 140mm 2 203mm

Numero
Number

Qtd (Pg)(Piece) DATA(Date):

l 01 I

N.F de Entrada:

01:00 il N.F de Saida:

1:30~2:00 Alivio de Tens30 (Tension Relief) [
2:00 ~3:00 Recozimento (Ameling) [
3:30~4:30 Normalizari(standardise)
4:30 ~5:30
5:30~8:00 ¥

v
Tempo (time):

1684/23

segunda-feira, 30 de outubro de 2023

Carga(Load)
10
Equipame NtO (squipment)

Operagdes (Operation)
Alivio de TEnSﬁO(TensiDn Relief)

Recozer(anneling)
Normalizar(standardise)

Processo Executado (Process Executed)

630°C (Resfriamento ao Ar)/ Cooling in Air
790°C (Resfriamento lento)/ Cooling Slowly

900°C (Resfriamento ao Ar)/ cQolinE in Air-

Requisitos do Cliente(customer)
Isento de Deformagdo(Free Deformation)

Resultados Obtidos (Result Executed)

Encontrado (Found)

Ensaio de dureza {HB) (Hardness Test)

Especificada:  160/180 HB Encontrada: 168 HB

Isento (Exempted)l.alld(): Material Medido e Aprovado pelo Sr. Francisco Arthur (Técnico em Medig30)

Descrigdo (Description)

#80 X (80 X 150) mm

Qtde. Descricao (Description)

_Zé’:/.—/l//g _fl(,_/[/{d#
T R |

cOZ/AD -

=z =l




ACOTRAT CERTIFICADO Ne  1684/23 segunda-feira, 30 de outubro de 2023
Tecnologia de Metais GRAFICON®  084/23
r— 1200

1100

1000

Temperatura 2c

N S

19:00 19:30 20:00 20:30 21:00 21:30 22:00 22:30 23:00 23:30 00:00 00:30 01:00 01:30 02:00 02:30 03:00 03:30 04:00 04:30




Impresso em : 08/11/2023

RELATORIO DE ENSAIO
Qualytest ... =

LABORATORIO DE ENSAIOS E ANALISES TECNICAS .
qualytest.com.br | laboratorio@qualytest.com.br

Data do Recebimento: 30/10/2023 Data da Emisséio: 09/11/2023

informagBes de Contato do Cliente

Cliente : Agos Radial Industria @ Comercio de Ferro e Ago Ltda

Enderego : Rua Dr. Soldado Antonio Martins de Oliveira, 300 Pt.2 - V. Venditti - Cep:07031-010

Solicitante : Acos Radial Industria @ Comercio de Ferro e Ago Ltda

Identificagéo da amostra declarada pelo cliente : MAT. §356+N (AMT350/ AMT02)-ESP. 80mm~CORRIDA 3688650

Rastreabilidade : 3688650~CH 1201/18 B3 AGGE RADIAL ﬁ%

:kg:‘; ;I_,;vngam : DIN EN 10025-2 Rastraabilidad Garantia de Qualid
Realizar ansaio na(s) amostra(s) fornecida(s) conforme solicitagio do cliente {{2 -Ql ﬂg W
2.ENSAIOS E RESULTADOS Ciigns.
2.1 TRAGAO EM Z35% pecion* £ qmjd 0

s Reskados: \U 0/ > D 000

CP 01 - Redugao e area (%) 51,8

CP 02 - Redugao de area (%) 56,5

CP 03 - Redugio de drea (%) 87,7

Data da realizagio do ensaio: 08/11/2023
Procedimentos, Equipamentos e Instrumentos Utllizados
Temperatura:22,9C* - Umidade:59% - Secglio observada:N&o Aplicado - Ampliagéo X:N&o Aplicado - Solugio:Nao Aplicado

Equipamentos: Méquina de ensaio universal QF-037- Certif, calibragiio 9440/9442.23 - Validade 02/2024 Micrdmetro M 002 - Centi, calibragio LD 313 451
- Validade 02/2024 Pente de raio - QF 050 - Certif. calibragio 2228983 A - Validade 01/2024 Paquimetro P 05 - Certlf. calibragio 2228980A - Validade
0212024

Procadimentos e Metodos:Método de Ensaio conforme ITL 19 Rev.07, baseada na norma 1SO 6892-1:2019, Preparacéo de corpo de prova conforme
norma DIN EN 10164:2005

Cristiane Kassa - Signatério Autorizado

N° 9564.1/2023 Pagina 1de 2



Impresso em : 08/11/2023
RELATORIO DE ENSAIO -

Qualytest o

LABORATORIO DE ENSAIOS E ANALISES TECNICAS
qualytest.com.br | laboratorio@qualytest.com.br

CRL 1380
Data do Recebimento; 30/10/2023 Data da Emiss8o: 09/11/2023

Informagdes de Contato do Cliente

Cliente ;: Agos Radial Industria e Comercio de Ferro e Ago Lida

Endere¢o : Rua Dr. Soldado Antonio Marting de Oliveira, 300 P1.2 - V. Venditti - Cep:07031-010

Solicitante : Acos Radial industria e Comercio de Ferro e Ago Lida

Identificagio da amostra deciarada pelo cliente : MAT. S355+N (AMT350/ AMT02)-ESP. 80mm—-CORRIDA 3688650

Rastreabilidade : 3688650--CH 1201/18 ? } ; ] :
Norma aplicével : DIN EN 10025-2 Fastreas

1.0BJETIVO
Raealizar encaio na(s) amostra(s) fomecida(s) conforme solicitacdo do cllente

2.ENSAIOS E RESULTADOS
2.1 IMPACTO CHARPY

/1123

ENERGIA ABSORVIDA J
Amostras
CP1 CP2 CP3 MEDIA
SET-1 (-20) 114 108 100 107
SET-2(0) 54 68 98 73
SET-3 (-40) 06 06 6
Data da realizagiio do ensaio: 08/11/2023 >’|\4 . a;»[;)/ > O — /)m LA

Procedimentos, Equipamentos e Instrumentos Utilizados
Temperatura:23,6C* - Umidade:68% - Orientagéio do CP:longitudinal - Dimenséio do CP:10x10x55 - Raio do Cutelo:2 - Temp. Ensaio "C:0" C/ -20°/ 40°C -
Entalhe:CHARPY -V DIN / ISO

Equipamentos: Péndulo DIN - QF-008 (G11-41004) - Certif, Calibragdio 9703.23 - Validade 08/2024 Projetor de Perfil QF-010 - Certif, Calibragio 2208048
-Validade 11/2023 Termdmetro QT-008 - Certf, calibrago LT 397 028 - Validade 08/2024 Crondmetro QT-014 - Certif. calibragSo LE 376 888 - Validade
0412025 Termohigrémetro QT-017- Certif. calibragao LT - 351 297 - Validade 08/2024 Paquimetro P 42 - Certif, calibrag8o 2228681A - Validade: 12/2023
Gabarito DIN QF-019 - Gertlf. calibragao D9192 23- Validade 08/2025 Rugosimetro RG 001 - Certif. calibragiio 2315146A - Validade 06/2024 Tenaz - QF
008.1 - Certif, Calibragio 1601695A - Validade 02/2024 Micrometro Digital - M 584 - Certf. calibragio 2300694 A -Validade 01/2024

Procedimentos e Metodos:Método de ensaio conforme ITL 8 Rev.07, baseada na norma DIN EN ISO 148-1:2017, Preparagao de corpo de prova
conforme ITL 10 Rev.14, baseada na norma DIN EN ISO 148-1:2017

Cristiane Kassa - Signatéario Autorizado
-mmmn:mmmMMmmthouMnmmm.
- Eite relatério de ensaio 50 deve ser reproduzida completo. Reproduplo parciel requar aproveglic da Cualytest - Laboratério de Ensalos @ Andiise Técnica de Matenais Lida.
- Laboratério de Ensalo screditado pels Cocre de acorda com 8 ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CRL 1263,
-mm;am-?nnmmmhwwmmm.mmwwmcmmmmmmammamuum
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- Os rosultados apresentados 3¢ referem somenie aos flens ensalados nas instalacdes permanentes de Qualytest @ 5 apicam a emostra conforme recebida.
«mm&mmwmamm. escrite da Qualytest - Laboratorio de Enssios ¢ Andlise Técnica de Maleriais Lids.

- Laboratério 1263
- Ests Relatério de ensaio stende ads requisiios de acreditacio pela Cgcre que avaliou a competéncia do & e ua a padries ionais de medida (e a0 Sistema
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